APRESENTANDO A PRIMEIRA BOMBA FLUTUANTE ULTRA-LEVE TOTAL-
MENTE FEITA DE MATERIAL COMPOSITO DO MUNDO

A Otter™ é uma nova tecnologia de bomba flutuante feita de material compdsito
ultra-leve de alta vazao (patente pendente) usada para abastecimento remoto
de agua e drenagem de emergéncia em areas alagadas.

A Unidade de Poténcia (Figura 1) pode ser montada em um veiculo com uma
carga Util minima de 1452 kg (3200 Ib) e com uma base de até 2 m (6,5 pés)
ou mais, proporcionando ao sistema Otter uma versatilidade consideravel para
acessar fontes de dgua aberta, onde em um cenério tipico de incéndio o
sistema de bomba convencional néo consegue ter acesso a fonte de
agua.

Usando os Ultimos avancos na tecnologia de compdésitos em seu ndcleo, a Otter
pesa apenas 38,5 kg (85 Ibs), tornando-o extremamente mével e adaptavel a
situacdes de emergéncia Unicas. A unidade oferece uma enorme vantagem de
implantacao ao ser fisicamente gerenciavel por um ou dois atendentes
de emergéncia.

SITUAGOES TIPICAS EM QUE UMA OTTER PODERIA SER USADA

N&otem hidrante? Traga o0 seu proprio.
Nessa situacao, a bomba flutuante da Otter
transfere dgua diretamente de uma fonte de &gua
aberta remota para um caminhdo de bombeiros ou
bomba de pressurizacdo, o qual adiciona a dgua
pressdo adicional para combater um incéndio
municipal ou industrial.

Nessa situacao, a bomba flutuante hidraulica da Otter
extrai dgua de um metré inundado ou outra infra-
estrutura, como uma resposta de emergéncia de
drenagem para o controle e mitigacao de inundacdes.

A dgua é entao transferida para uma area apropriada
para drenagem.




' OTTER ESPECIFICAGOES DO SISTEMA

CARRETEL PARAMANGUEIRA

SISTEMA DE ACIONAMENTO DO MOTOR

- John Deere 4.5 L PowerTechTM 140 hp Motor Diesel

- Padréo de emissao EPA Tier 3

- Tanque de combustivel de ago inoxidavel de 121 litros (32 galdes)
- Tempo de funcionamento de 4 horas a 100% da carga do motor

SISTEMA HIDRAULICO DE FORCA

- Sistema de circuito fechado com deslocamento variavel da bomba hidraulica Sauer Danfoss

58" - Fluido hidraulico biodegradavel ndo-toxico, Mébile EAL 224H

- Tanque hidraulico de aco inoxidavel de 47,5 litros (12,5 gal&es)

ESTRUTURA DO SKID

- 1981 mm Comprimento (78") x 1219 mm Largura (48") x 1473 mm Altura (58")

- Estrutura em ago estrutural com revestimento de aluminio

- Encaixe para empilhadeiras integrais para servicos pesados e anéis de elevacdo superiores
- Peso Total (incluindo OTTER armazenado no interior) 1452 kg ( 3200 Ibs)

- Iluminacéo interior e exterior

MODO DE TRANSPORTE SISTEMADE CONTROLE

- Linhas hidraulicas de alta pressao umbilicais padrdo de 23 m - Picape 4x4 com capacidade minima de - Parker IQAN MD4-5 Médulo de tela de LED

(75 pés), opgao de 30,5 m disponivel

carga de 3252 kg (3200 Ib) de tela de toque de 145 mm (5,7 ") para

- Revestimento Parflex termoplastico leve e resistente a abrasdo - Engate para reboque monitorar e controlar o motor e sistemas de
- Conexdes de engate rapido em ago inoxidavel - Possibilidade de icamento energia hidraulica
- Sistema de circuito fechado com bomba hidraulica Sauer - Botdo de parada de emergéncia

Danfoss de deslocamento variavel

- Protecao IP65 para o sistema de controle

- Fluido hidraulico biodegradavel, ndo toxico e Mobil EAL 224H - Tecnologia “Smart Charger”
- Tanque hidraulico de ago inoxidavel de 47,3 litros (12,5 galdes)

OTTER ESPECIFICAGOES DA BOMBA

\%\ — &l DIMENSOES | PESO CAR/I-\CTERiSTICA DA BOMBA
- ggi rrr;]rr?1 ((22032)C&Tg%r;;nento (3885'5I tlv(sg) Centrifuga

FILTRO DE SUCCAO

- Filtro termoplastico integral na base

da bomba

533 mm (21") Altura

PERFORMANCE MOTOR HIDRAULICO

21" - Profundidade operacional minima requerida - 508 mm (20") - Motor Parker-Hannifin
- Conceito de operagao "Hidrante Flutuante” F12-40 em aco inoxidavel
- Capacidade de vazao nominal a uma velocidade constante de com engates rapido

7571 LPM (2000 GPM) a 25,9 m (85 pés) (37 psi)
> Pontos de desempenho de fluxo adicionais a 100% de carga
« 3785 LPM (1000 GPM) a 48 m (158 pés) (68 psi) PUMP IMPELLER

« 4732 LPM (1250 GPM) a 45 m (148 pés) (64 psi) Corrosion-proof structural
» 5678 LPM (1500 GPM) a 39 m (129 pés) (56 psi) reinforced graphite polymer
* 6624 LPM (1750 GPM) a 32 m (106 pés) (46 psi) composite

BASE DE FLUTUAGAQ CASCO DA BOMBA

- Termoplastico Selado - Composito polimérico reforcado com fibra a prova
de corroséo
- Descarga de 6 "(152 mm) com Storz de 5" (127 mm)
- Adaptador e conexao (6 "Storz opcional)
- Resistente a UV

10 CARACTERISTICAS E BENEFICIOS DA BOMBA OTTER

. "Hidrante flutuante” portatil que fornece um abastecimento de agua de
pressao positiva de alto volume confiavel para a bomba de incéndio.

. Propriedades superiores de resisténcia e protecdo a corrosdo, tanto na agua
fresca como na agua salgada.

. Nao é necessario nenhum ajuste de configuragao prévia para o seu uso.

. Aumenta a disponibilidade e a acessibilidade a fontes de agua abertas.
Permite a oportunidade de realizar o abastecimento de agua em diferente
fontes melhorando a avaliagéo junto as empresas de seguros.

. Fisicamente gerenciavel por um ou dois operadores de emergéncia,
facilidade de implantacéo e recuperacéo.

. Flexibilidade de implantacdo em uma ampla variedade de configura¢des de
terreno e infra-estrutura
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7. Pode melhorar as operagdes de transporte de dgua, eliminando as bombas
de succdo, reduzindo o tempo de abastecimento dos caminhdes de tanque
tornando esta operagdo extremamente rapida.

8. Facil reabastecido de combustivel durante as as operagdes de longo prazo.

9. O gabinete da unidade principal de energia pode permanecer em um local
de facil acesso remoto do abastecimento de dgua.

10. Pode ser operado em areas ambientalmente sensiveis; usamos fluido
hidraulico ndo toxico biodegradavel.

PARA SABER MAIS: DR D)
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www.chief-fire.com/otter [w]
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